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1. ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ С УКАЗАНИЕМ ЭТАПОВ ИХ ФОРМИРОВАНИЯ В
ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Паспорт фонда оценочных средств 

Планируемые образовательные результаты Этапы формирования 
компетенции 

Оценочное 
средство 

ПК-3 Способность проводить предварительное технико-экономическое обоснование 
проектных решений 
ПК–3.3. Оценивает затраты на разработку двигателя, подготовку и серийное 
производство. 

Знать:  
расчет стоимости жизненного цикла ГТД  
Уметь:  
оценивать затраты на разработку двигателя, 
подготовку и серийное производство 
Владеть:   
навыками расчета стоимости жизненного цикла 
ГТД 

Анализ ТЗ на двигатель. 

Анализ конструктивно-силовой схемы 
двигателя-прототипа. 

Анализ конструкции заданной детали 
или сборочной единицы, включая 
технические требования. 

Технологический анализ заданной 
конструкции, включая 
конструкторские базы и допуска на 
сопрягаемые размеры, а также 
указание чистоты обработки 
поверхностей. 

 Изучение конструктивных 
особенностей и технологии получения 
заготовки 

Изучение существующего 
(действующего на предприятии) 
технологического процесса сборки 
(сборочной единицы – компрессора 
или турбины) 

Анализ работы узла и предложений по 
его модификации. 

Письменный отчет, 
устный доклад, 
собеседование 

ПК-5 Способность принимать участие в разработке методических и нормативных 
документов по проектированию двигателей летательных аппаратов и проведении 
мероприятий по их реализации 
ПК–5.2. Составляет техническое задание, спецификацию, технические требования. 
Знать: 
 виды основной конструкторской

документации 
 основные этапы создания АД
 принципы формирования назначаемых

конструктором технических требований
 основные направления развития

двигателестроения
Уметь: 
 анализировать и составлять ТЗ на АД
 составить спецификацию на сборочный чертеж
Владеть: 
 методами принятия и обоснования конкретных 

Анализ ТЗ на двигатель. 

Анализ конструктивно-силовой схемы 
двигателя-прототипа. 

Анализ конструкции заданной детали 
или сборочной единицы, включая 
технические требования. 

Технологический анализ заданной 
конструкции, включая 
конструкторские базы и допуска на 
сопрягаемые размеры, а также 
указание чистоты обработки 

Письменный отчет, 
устный доклад, 
собеседование 



технических решений при АД и ЭУ поверхностей. 
 
 Изучение конструктивных 
особенностей и технологии получения 
заготовки 
 
Изучение существующего 
(действующего на предприятии) 
технологического процесса сборки 
(сборочной единицы – компрессора 
или турбины) 
 
Анализ работы узла и предложений по 
его модификации. 
 

ПК-10 Способность составлять техническую документацию (графики работ, инструкции, 
сметы, планы, заявки на материалы и оборудование) и подготавливать отчетность по 
установленным формам 
ПК–10.3. Имеет навыки проведения основных видов работ на этапе организационной 
подготовки производства. 
Знать:  
основные положения организационной 
подготовки производства, ее реализации на 
предприятии машиностроительного профиля 
Уметь:  
проводить основные виды работ на этапе 
организационной подготовки производства 
Владеть:  
навыками разработки документации, 
необходимой для осуществления 
организационной подготовки производства 

Технологический анализ заданной 
конструкции, включая 
конструкторские базы и допуска на 
сопрягаемые размеры, а также 
указание чистоты обработки 
поверхностей. 
 
 Изучение конструктивных 
особенностей и технологии получения 
заготовки 
 
Изучение существующего 
(действующего на предприятии) 
технологического процесса сборки 
(сборочной единицы – компрессора 
или турбины) 
 
Анализ работы узла и предложений по 
его модификации. 
 

Письменный отчет, 
устный доклад, 
собеседование 

ПК-12 Способность разрабатывать нормы выработки и технологические нормативы на 
расход материалов, заготовок, топлива и электроэнергии 
ПК–12.3. Разбираться в способах получения заготовок и процессах технологического 
передела. 
Знать: основные способы получения исходной 
заготовки 
Уметь:  
разбираться в многообразии процессов 
технологического передела 
Владеть: навыками анализа основных процессов 
технологического передела, их особенностей и 
возможностей, условий их реализации на 
машиностроительном предприятии 

 Технологический анализ заданной 
конструкции, включая 
конструкторские базы и допуска на 
сопрягаемые размеры, а также 
указание чистоты обработки 
поверхностей. 
 
 Изучение конструктивных 
особенностей и технологии получения 
заготовки 
 
Изучение существующего 
(действующего на предприятии) 
технологического процесса сборки 
(сборочной единицы – компрессора 
или турбины) 

Письменный отчет, 
устный доклад, 
собеседование 



2. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ОЦЕНКИ
ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ 

КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

2.1 Письменный отчет 

2.1.1 Содержание и оформление письменного отчета 

По итогам прохождения преддипломной практики обучающийся предоставляет 
руководителю практики от университета письменный отчет, содержащий следующие 
элементы: 

1. Титульный лист.
2. Индивидуальное задание на практику.
3. Рабочий график (план) проведения практики.
4. Описательная часть.
5. Список использованных источников.
6. Приложения (при наличии).
Письменный отчет по практике в рамках описательной части включает разделы:  

4.1 Анализ ТЗ на двигатель. 
4.2 Анализ конструктивно-силовой схемы двигателя-прототипа. 
4.3 Анализ конструкции заданной детали или сборочной единицы, включая технические 
требования.  
4.4 Технологический анализ заданной конструкции, включая конструкторские базы и 
допуска на сопрягаемые размеры, а также указание чистоты обработки поверхностей. 
4.5 Изучение конструктивных особенностей и технологии получения заготовки 
4.6 Изучение существующего (действующего на предприятии) технологического процесса 
сборки (сборочной единицы – компрессора или турбины) 
4.7 Анализ работы узла и предложений по его модификации. 

Объем отчета составляет не менее 20 страниц машинописного текста.  Страницы 
текста и приложений должны соответствовать формату А4. Выполнение работ 
обязательно осуществлять в печатном виде, через 1,5 интервал, шрифт Times New Roman, 
кегль 14. 

Оформление письменного отчета по практике осуществляется в соответствии с СТО 
02068410-004-2018 Общие требования к учебным текстовым документам. 

В отчете должно быть содержательно отражено выполнение всех пунктов 
индивидуального задания, выданного обучающемуся. 

2.1.2 Критерии оценки письменного отчета 

 Оценка 5 («отлично») – выставляется, если отчет носит исследовательский характер, 
имеет грамотно изложенную постановку задачи практики, содержит глубокий анализ, 
логичное, последовательное изложение материала с соответствующими выводами и 
обоснованными предложениями, технические требования к оформлению отчета 
выполнены полностью. 
 Оценка 4 («хорошо») – выставляется, если отчет имеет грамотно изложенную 
постановку задачи практики, содержит анализ, логичное, последовательное изложение 
материала с соответствующими выводами и предложениями, технические требования к 
оформлению отчета выполнены полностью. 
 Оценка 3 («удовлетворительно») – выставляется, если отчет частично содержит анализ 
поставленных задач, имеет последовательное изложение материала с выводами и 
предложениями, технические требования к оформлению отчета выполнены не полностью. 

Оценка 2 («неудовлетворительно») – выставляется, если отчет не представлен. 



2.2 Устный доклад к письменному отчету 

2.2.1 Содержание и сопровождение устного доклада к письменному отчету 

 Доклад по отчету по практике проводится в форме презентации в учебной аудитории с 
применением презентационного оборудования (проектор, экран, ноутбук/компьютер). 
Презентация должна содержать не менее 12-15 слайдов с использованием возможностей 
анимации и различного оформления. Приветствуется наличие в презентации звукового 
сопровождения (комментариев) и наглядных примеров (видеозаписей и 
фотоизображений).  
 В докладе озвучиваются поставленные цель и задачи практики, а также способы и 
методы применяемые для их решения. Приводятся основные результаты проведенного 
исследования. Анализ данных представляется в виде таблиц, графиков, рисунков, 
диаграмм. В заключении демонстрируются выводы и предложения. 

2.2.2 Критерии оценки устного доклада к письменному отчету 

Оценка 5 («отлично») – обучающийся демонстрирует высокий уровень умения 
выполнять постановку задачи исследования, разрабатывать рабочие планы и программы 
проведения научных работ, создавать численные модели процессов, явлений и объектов с 
использованием средств автоматизированного проектирования, а также выполнять 
проверку адекватности созданных моделей, проводить синтез, анализ и оптимизацию 
процессов в двигателях, энергоустановках, их узлах и системах. 

Оценка 4 («хорошо») - обучающийся демонстрирует высокий уровень умения 
выполнять постановку задачи исследования, разрабатывать рабочие планы и программы 
проведения научных работ, создавать численные модели процессов, явлений и объектов с 
использованием средств автоматизированного проектирования, но не достаточно 
уверенно выполняет проверку адекватности созданных моделей, проводить синтез, анализ 
и оптимизацию процессов в двигателях, энергоустановках, их узлах и системах, а также 
испытывает трудности с составлением заданий для отдельных исполнителей. 

Оценка 3 («удовлетворительно») - обучающийся демонстрирует средний уровень 
умения выполнять постановку задачи исследования, разрабатывать рабочие планы и 
программы проведения научных работ, затрудняется создавать численные модели 
процессов, явлений и объектов с использованием средств автоматизированного 
проектирования, а также допускает ошибки при выполнении проверки адекватности 
созданных моделей. 

Оценка 2 («неудовлетворительно») - обучающийся не умеет выполнять постановку 
задачи исследования, разрабатывать рабочие планы и программы проведения научных 
работ, создавать численные модели процессов, явлений и объектов с использованием 
средств автоматизированного проектирования, а также выполнять проверку адекватности 
созданных моделей, проводить синтез, анализ и оптимизацию процессов в двигателях, 
энергоустановках, их узлах и системах.  

2.3 Собеседование по содержанию письменного отчета, устного доклада и 
результатам практики  

2.3.1 Контрольные вопросы к собеседованию по содержанию письменного отчета, 
устного доклада и результатам практики: 

1. Опишите цели и задачи прохождения практики.



2. Каковы условия работы заданной конструкции в изделии?
3. Каким образом определялись исполнительные и свободные поверхности и их

точностные  характеристики, технические требования (ТТ), характеристики и
особенности материала?

4. Каким образом можно классифицировать заданную конструкцию?
5. Как выполнялся технологический анализ заданной конструкции и давалась

оценка её технологичности?
6. Каков способ получения заготовки, её точность?
7. Каким образом можно оценить величину КИМ и предложить пути его

увеличения?
8. Какие результаты Вами были получены при прохождении практики?
9. Как вы выбирали конструктивную схему двигателя?
10. Расскажите о специфике работы проектируемого узла.
11. Опишите порядок сборки узла.
12. Как выбиралась конструкция замка лопатки узла?

2.3.2 Критерии оценки собеседования по содержанию письменного отчета, устного 
доклада по результатам практики 

 Оценка 5 («отлично») – обучающийся смог показать прочные знания основных 
положений фактического материала, умение самостоятельно решать профессиональные 
задачи, свободно использовать справочную и научную литературу, делать обоснованные 
выводы по результатам исследования; 

Оценка 4 («хорошо») – обучающийся смог показать прочные знаний основных 
положений фактического материала, умение самостоятельно решать практические задачи, 
предусмотренные программой практики, ориентироваться в рекомендованной справочной 
и научной литературе, умеет правильно оценить полученные результаты анализа 
конкретных проблемных ситуаций; 

Оценка 3 («удовлетворительно») – обучающийся смог показать знания основных 
положений фактического материала, умение получить с помощью преподавателя 
правильное решение практической задачи, из числа предусмотренных программой 
практики, обучающийся знаком с рекомендованной справочной и научной литературой; 

Оценка 2 («неудовлетворительно») – при ответе обучающегося выявились 
существенные пробелы в знаниях основных положений фактического материала, 
неумение находить решение поставленной перед ним задачи, обучающийся не знаком с 
рекомендованной литературой. 

3. ШКАЛА И КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И (ИЛИ)
ОПЫТА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

3.1 Шкала и критерии оценивания сформированности компетенций 

Планируемые 
образовательные 
результаты 

Критерии оценивания результатов обучения, баллы 
2 3 4 5 

ПК-3 Способность проводить предварительное технико-экономическое обоснование 
проектных решений 
ПК–3.3. Оценивает затраты на разработку двигателя, подготовку и серийное 
производство. 

Знать:  
расчет стоимости 
жизненного цикла 
ГТД  

Фрагментарные 
знания расчета 
стоимости 
жизненного цикла 

Общие, но не 
структурированные 
знания расчета 
стоимости 

Сформированные, но 
содержащие 
отдельные пробелы 
знания расчета 

Сформированные 
систематические 
знания расчета 
стоимости 



ГТД  жизненного цикла 
ГТД  

стоимости 
жизненного цикла 
ГТД  

жизненного цикла 
ГТД  

Уметь:  
оценивать затраты 
на разработку 
двигателя, 
подготовку и 
серийное 
производство 

Частично освоенное 
умение оценивать 
затраты на 
разработку 
двигателя, 
подготовку и 
серийное 
производство. 

В целом успешное, 
но не систематически 
осуществляемое 
умение оценивать 
затраты на 
разработку 
двигателя, 
подготовку и 
серийное 
производство. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробелы 
умение оценивать 
затраты на 
разработку 
двигателя, 
подготовку и 
серийное 
производство 

Сформированное 
умение оценивать 
затраты на 
разработку 
двигателя, 
подготовку и 
серийное 
производство 

Владеть:   
навыками расчета 
стоимости 
жизненного цикла 
ГТД 

Низкий уровень 
владения навыками 
расчета стоимости 
жизненного цикла 
ГТД 

Отдельные навыки  
расчета стоимости 
жизненного цикла 
ГТД 

Базовые навыки  
расчета стоимости 
жизненного цикла 
ГТД 

Комплексное 
владение навыками 
расчета стоимости 
жизненного цикла 
ГТД 

ПК-5 Способность принимать участие в разработке методических и нормативных 
документов по проектированию двигателей летательных аппаратов и проведении 
мероприятий по их реализации 
ПК–5.2. Составляет техническое задание, спецификацию, технические требования. 
Знать:  
 виды основной 

конструкторско
й документации 

 основные этапы 
создания АД 

 принципы 
формирования 
назначаемых 
конструктором 
технических 
требований 

 основные 
направления 
развития 
двигателестроен
ия 

Фрагментарные 
знания видов 
основной 
конструкторской 
документации, 
основных этапов 
создания АД, 
принципов 
формирования 
назначаемых 
конструктором 
технических 
требований, 
основных 
направлений 
развития 
двигателестроения 

Общие, но не 
структурированные 
знания видов 
основной 
конструкторской 
документации, 
основных этапов 
создания АД, 
принципов 
формирования 
назначаемых 
конструктором 
технических 
требований, 
основных 
направлений 
развития 
двигателестроения 

Сформированные, но 
содержащие 
отдельные пробелы 
знания видов 
основной 
конструкторской 
документации, 
основных этапов 
создания АД, 
принципов 
формирования 
назначаемых 
конструктором 
технических 
требований, 
основных 
направлений 
развития 
двигателестроения 

Сформированные 
систематические 
знания видов 
основной 
конструкторской 
документации, 
основных этапов 
создания АД, 
принципов 
формирования 
назначаемых 
конструктором 
технических 
требований, 
основных 
направлений 
развития 
двигателестроения 

Уметь:  
  анализировать и 

составлять ТЗ на 
АД 

 составить 
спецификацию 
на сборочный 
чертеж 

Частично освоенное 
умение 
анализировать и 
составлять ТЗ на 
АД, составить 
спецификацию на 
сборочный чертеж 

В целом успешное, 
но не систематически 
осуществляемое 
умение 
анализировать и 
составлять ТЗ на АД, 
составить 
спецификацию на 
сборочный чертеж 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные  пробелы 
умение 
анализировать и 
составлять ТЗ на АД, 
составить 
спецификацию на 
сборочный чертеж 

Сформированное 
умение 
анализировать и 
составлять ТЗ на АД, 
составить 
спецификацию на 
сборочный чертеж 

Владеть: 
 методами 
принятия и 
обоснования 
конкретных 
технических 
решений при АД и 
ЭУ 

Низкий уровень 
владения методами 
принятия и 
обоснования 
конкретных 
технических 
решений при АД и 
ЭУавиационной 
техники и 
технологических 
процессов 

Владение 
отдельными 
навыками принятия 
и обоснования 
конкретных 
технических 
решений при АД и 
ЭУ 

Базовые навыки 
принятия и 
обоснования 
конкретных 
технических 
решений при АД и 
ЭУ 

Комплексное 
владение методами 
принятия и 
обоснования 
конкретных 
технических 
решений при АД и 
ЭУ 



ПК-10 Способность составлять техническую документацию (графики работ, 
инструкции, сметы, планы, заявки на материалы и оборудование) и подготавливать 
отчетность по установленным формам 
ПК–10.3. Имеет навыки проведения основных видов работ на этапе организационной 
подготовки производства. 
Знать:  
основные 
положения 
организационной 
подготовки 
производства, ее 
реализации на 
предприятии 
машиностроительн
ого профиля 

Фрагментарные 
знания основных 
положений 
организационной 
подготовки 
производства, ее 
реализации на 
предприятии 
машиностроительн
ого профиля 

Общие, но не 
структурированные 
знания основных 
положений 
организационной 
подготовки 
производства, ее 
реализации на 
предприятии 
машиностроительн
ого профиля 

Сформированные, но 
содержащие 
отдельные пробелы 
знания основных 
положений 
организационной 
подготовки 
производства, ее 
реализации на 
предприятии 
машиностроительн
ого профиля 

Сформированные 
систематические 
знания основных 
положений 
организационной 
подготовки 
производства, ее 
реализации на 
предприятии 
машиностроительн
ого профиля 

Уметь:  
проводить 
основные виды 
работ на этапе 
организационной 
подготовки 
производства 

Частично освоенное 
умение проводить 
основные виды 
работ на этапе 
организационной 
подготовки 
производства 

В целом успешное, 
но не систематически 
осуществляемое 
умение проводить 
основные виды 
работ на этапе 
организационной 
подготовки 
производства 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробелы 
умение проводить 
основные виды 
работ на этапе 
организационной 
подготовки 
производства 

Сформированное 
умение проводить 
основные виды 
работ на этапе 
организационной 
подготовки 
производства 

Владеть:  
навыками 
разработки 
документации, 
необходимой для 
осуществления 
организационной 
подготовки 
производства 

Низкий уровень 
владения навыками 
разработки 
документации, 
необходимой для 
осуществления 
организационной 
подготовки 
производства 

Владение 
отдельными 
навыками 
разработки 
документации, 
необходимой для 
осуществления 
организационной 
подготовки 
производства 

Базовые навыки 
разработки 
документации, 
необходимой для 
осуществления 
организационной 
подготовки 
производства 

Комплексное 
владение навыками 
разработки 
документации, 
необходимой для 
осуществления 
организационной 
подготовки 
производства 

ПК-12 Способность разрабатывать нормы выработки и технологические нормативы 
на расход материалов, заготовок, топлива и электроэнергии 
ПК–12.3. Разбираться в способах получения заготовок и процессах технологического 
передела. 
Знать: основные 
способы получения 
исходной заготовки 

Фрагментарные 
знания основных 
способов 
получения 
исходной заготовки 

Общие, но не 
структурированные 
знания основных 
способов 
получения 
исходной заготовки 

Сформированные, но 
содержащие 
отдельные пробелы 
знания основных 
способов 
получения 
исходной заготовки 

Сформированные 
систематические 
знания основных 
способов 
получения 
исходной заготовки 

Уметь:  
разбираться в 
многообразии 
процессов 
технологического 
передела 

Частично освоенное 
умение разбираться 
в многообразии 
процессов 
технологического 
передела 

В целом успешное, 
но не систематически 
осуществляемое 
умение разбираться 
в многообразии 
процессов 
технологического 
передела 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробелы 
умение разбираться 
в многообразии 
процессов 
технологического 
передела 

Сформированное 
умение разбираться 
в многообразии 
процессов 
технологического 
передела 

Владеть: навыками 
анализа основных 
процессов 
технологического 

Низкий уровень 
владения навыками 
анализа основных 
процессов 
технологического 

Владение 
отдельными 
навыками анализа 
основных 
процессов 

Базовые навыки 
анализа основных 
процессов 
технологического 
передела, их 

Комплексное 
владение навыками 
анализа основных 
процессов 
технологического 



передела, их 
особенностей и 
возможностей, 
условий их 
реализации на 
машиностроительн
ом предприятии 

передела, их 
особенностей и 
возможностей, 
условий их 
реализации на 
машиностроительн
ом предприятии 

технологического 
передела, их 
особенностей и 
возможностей, 
условий их 
реализации на 
машиностроительн
ом предприятии 

особенностей и 
возможностей, 
условий их 
реализации на 
машиностроительн
ом предприятии 

передела, их 
особенностей и 
возможностей, 
условий их 
реализации на 
машиностроительн
ом предприятии 

3.2 Критерии оценки и процедура проведения промежуточной аттестации 

Оценка по результатам прохождения практики включает в себя: 
1) оценку, полученную в отзыве руководителя от профильной организации о

прохождении практики (при прохождении практики в профильной организации); 
2) оценку письменного отчета о прохождении практики, которая дается

руководителем практики от кафедры (университета); 
3) оценка устного доклада обучающегося;
4) оценка результатов собеседования.

Итоговая оценка рассчитывается по формуле: 

, 

где 
О1– оценка, полученная  в отзыве; 
О2– оценка письменного отчета; 
О3 – оценка устного доклада; 
О4 – оценка по результатам собеседования. 

ФОС обсуждён на заседании кафедры конструкции и проектирования двигателей 
летательных аппаратов. 
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1. ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ С УКАЗАНИЕМ ЭТАПОВ ИХ ФОРМИРОВАНИЯ  
В ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 
Паспорт фонда оценочных средств 

Планируемые образовательные результаты Этапы формирования компетенции Оценочное 
средство 

ПК-10 Способен выбирать основные и вспомогательные материалы, используемые при 
изготовлении двигателей летательных аппаратов 
ПК-10.1 Выбирает современные методы формообразования различных поверхностей де-
талей и область их рационального использования 

Знать: теоретические основы процессов 
формообразования; 
Уметь: выбирать методы формообразо-
вания типовых поверхностей; 
Владеть: навыками выбора рациональ-
ных условий обработки. 

Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при обработке отверстий. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при нарезании резьб. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 

ПК-10.2 Демонстрирует знание последовательности применения различных методов фор-
мообразования в зависимости от конфигурации и условий эксплуатации деталей в двигате-
лях летательных аппаратов 
Знать: технологические требования, 
предъявляемые к качеству обрабатыва-
емых поверхностей; 
Уметь: выбирать последовательность 
назначения операций формообразова-
ния; 
Владеть: навыками выбора методов и 
условий выполнения процесса формо-
образования поверхностей. 

Выбор средств измерений. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при обработке отверстий. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при нарезании резьб. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 

ПК-11 Способен выбирать способы реализации основных технологических процессов при 
изготовлении двигателей летательных аппаратов 
ПК-11.1 Демонстрирует знание технологических возможностей металлорежущих станков, 
их конструктивных особенностей и основных комплектующих 
Знать: современные металлорежущие 
станки и тенденции их развития; 
Уметь: выбирать основное и вспомога-
тельное оборудование при проектиро-
вании техпроцессов; 
Владеть: навыками наладки станков на 
выполнение технологических операций. 

Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 

ПК-11.2 Демонстрирует способность выбора средств технологического оснащения произ-
водства 
Знать: конструкцию современных ме-
таллорежущих станков; 
Уметь: определять достоинства и недо-
статки металлообрабатывающего обо-

Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при обработке отверстий. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-



Планируемые образовательные результаты Этапы формирования компетенции Оценочное 
средство 

рудования и вспомогательного оснаще-
ния; 
Владеть: навыками выбора оборудова-
ния и вспомогательного оснащения на 
основе оценки технических характери-
стик металлообрабатывающего обору-
дования. 

Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при нарезании резьб. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

ный доклад 

ПК-12 Способен обеспечивать технологичность изделий в процессе их конструирования и 
изготовления, контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении 
изделий 
ПК-12.1 Осуществляет мероприятия по контролю соблюдения технологической дисципли-
ны при изготовлении изделий 
Знать: современные инструментальные 
материалы, их свойства и условия их 
рационального использования;  
Уметь: выбирать процессы обработки и 
режущий инструмент при проектирова-
нии технологических процессов изго-
товления деталей; 
Владеть: навыками измерения геомет-
рических параметров режущего ин-
струмента. 

Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при обработке отверстий. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при нарезании резьб. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 

ПК-12.2 Демонстрирует способность создавать технологичные изделия за счет доработки 
на этапе конструирования, а также при разработке и отладке технологических процессов 
Знать: режущий инструмент и влияние 
его геометрических параметров на 
функциональные параметры процесса 
резания и параметры качества обработ-
ки;  
Уметь: выявлять особо ответственные 
операции при изготовлении изделий; 
Владеть: методикой проверки соблю-
дения технологической дисциплины при 
выполнении особо ответственных опе-
раций технологического процесса. 

Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при обработке отверстий. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при нарезании резьб. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 

ПК-13 Способен разрабатывать маршрутные карты технологических процессов изготовления от-
дельных деталей и узлов двигателей и энергоустановок летательных аппаратов 

  

ПК-13.1 Разрабатывает технологический маршрут изготовления деталей и узлов двига-
телей и энергоустановок летательных аппаратов двигателей 

знать: технико-экономические показа-
тели оценки затрат на подготовку 
средств технологического оснащения 
производства; 
уметь: оценивать затраты, связанные с 
технологической оснасткой в производ-
стве; 
владеть навыками выполнения расче-
тов технологической себестоимости 
операций при использовании станочных 
приспособлений 

Выбор средств измерений. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 



ПК-13.2 Проектирует операционную технологию и разрабатывает технологическую до-
кументацию 

Знать: правила оформления конструк-
торской документации 
Уметь: выполнять расчеты узлов и ме-
ханизмов машин в соответствии с тех-
ническими заданиями 
Владеть: навыками конструирования 
узлов и механизмов машин в соответ-
ствии с техническими заданиями 

Выбор средств измерений. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 

ПК-14 Способен обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с размещением технологиче-
ского оборудования, принимать и осваивать вводимое оборудование 
ПК-14.1 Демонстрирует способность выбора средств технологического оснащения произ-
водства 

знать: связь между параметрами каче-
ства поверхностного слоя деталей и ме-
тодами их изготовления 
уметь: обеспечивать требуемые пара-
метры качества поверхности деталей 
при выборе методов их обработки; 
владеть: методикой последовательно-
сти назначения формообразующих и 
иных технологий в зависимости от тре-
бований, предъявляемых к детали 

Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при обработке отверстий. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при нарезании резьб. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций шлифования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 

ПК-14.2 Осуществляет размещение технологического оборудования в производстве 
Знать: основы технологического осна-
щения на производстве 
Уметь: осуществлять размещение тех-
нологического оборудования  
Владеть: навыками обеспечения рабо-
чих мест 

Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении токарных работ. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при обработке отверстий. 
Технологии, оборудование и инструменты, при-
меняемые при нарезании резьб. 
Изучение технологических процессов, металлор-
ежущего оборудования и инструмента использу-
емых при выполнении операций фрезерования. 

Собеседо-
вание, 

письменный 
отчет, уст-

ный доклад 



2. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ  
ДЛЯ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ  
ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ  

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

2.1 Письменный отчет 

2.1.1 Содержание и оформление письменного отчета 

По итогам прохождения практики обучающийся предоставляет руководителю 
практики от университета письменный отчет, содержащий следующие элементы: 

1. Титульный лист. 
2. Индивидуальное задание на практику. 
3. Рабочий график (план) проведения практики. 
4. Описательная часть. 
5. Список использованных источников. 
6. Приложения (при наличии). 
Письменный отчет по практике в рамках описательной части включает разделы:  
1. Выбор средств измерений. 
2. Изучение технологических процессов и металлорежущего оборудования, и 

инструмента используемых при выполнении токарных работ. Выполнение организаци-
онно-производственных заданий при проектировании и реализации токарных работ. 

3. Изучение технологий, оборудования и инструментов, применяемыех при 
нарезании резьб. Выполнение организационно-производственных заданий при проек-
тировании и реализации резьбонарезания. 

4. Изучение технологических процессов и металлорежущего оборудования, и 
инструмента используемых при выполнении операций шлифования. Выполнение орга-
низационно-производственных заданий при проектировании и реализации операций 
шлифования. 

5. Изучение технологий, оборудования и инструментов, применяемых при обра-
ботки отверстий. Выполнение организационно-производственных заданий при проек-
тировании и реализации операций обработки отверстий. 

6. Изучение технологических процессов и металлорежущего оборудования, и 
инструмента используемых при выполнении операций фрезерования. Выполнение ор-
ганизационно-производственных заданий при проектировании и реализации фрезерных 
работ. 

7. Изучение конструкции, кинематики и электронных схем мехатронных систем 
многофункциональных металлорежущих станков. 

 
Объем отчета составляет около 40 страниц машинописного текста.  Страницы 

текста и приложений должны соответствовать формату А4. Выполнение работ обяза-
тельно осуществлять в печатном виде, через 1,5 интервал, шрифт Times New Roman, 
кегль 14. 

Оформление письменного отчета по практике осуществляется в соответствии с 
общими требованиями к учебным текстовым документам, установленными в Самар-
ском университете. 

В отчете должно быть содержательно отражено выполнение всех пунктов зада-
ния, выданного обучающемуся. 



2.1.2 Критерии оценки письменного отчета 

Оценка 5 («отлично») – выставляется, если отчет носит исследовательский харак-
тер, имеет грамотно изложенную постановку задач практики, содержит глубокий ана-
лиз, логичное, последовательное изложение материала с соответствующими выводами 
и обоснованными предложениями, технические требования к оформлению отчета вы-
полнены полностью. 

 Оценка 4 («хорошо») – выставляется, если отчет имеет грамотно изложенную 
постановку задачи практики, содержит анализ, логичное, последовательное изложение 
материала с соответствующими выводами и предложениями, технические требования к 
оформлению отчета выполнены полностью. 

 Оценка 3 («удовлетворительно») – выставляется, если отчет содержит анализ 
поставленных задач, имеет непоследовательное изложение материала с выводами и 
предложениями, технические требования к оформлению отчета выполнены с незначи-
тельными нарушениями. 

 Оценка 2 («неудовлетворительно») –выставляется, если в отчете не изложен в 
полном объеме анализ поставленных задач, отсутствует последовательное изложение 
материала с выводами и предложениями, имеются грубые нарушения технических тре-
бований к оформлению отчета. 
 

2.2 Устный доклад к письменному отчету 
 
2.2.1 Содержание и сопровождение устного доклада к письменному отчету 
 

 Доклад по отчету по практике проводится в форме презентации в учебной ауди-
тории с применением презентационного оборудования (проектор, экран, ноутбук/ ком-
пьютер). Презентация должна содержать не менее 12-15 слайдов с использованием 
возможностей анимации и различного оформления. Приветствуется наличие в презен-
тации звукового сопровождения (комментариев) и наглядных примеров (видеозаписей 
и фотоизображений).  
 В докладе озвучиваются поставленные цель и задачи практики, а также способы 
и методы, применяемые для их решения. Приводятся основные результаты проведен-
ного исследования. Анализ данных представляется в виде таблиц, графиков, рисунков, 
диаграмм. В заключении демонстрируются выводы и предложения. 
 

2.2.2 Критерии оценки устного доклада к письменному отчету 
 
Оценка 5 («отлично») – обучающийся демонстрирует высокий уровень знаний 

технологических процессов механической обработки (точение, сверление, зенкерова-
ние, развертывание, резьбонарезание, фрезерование, шлифование) и выбора средств 
измерение, уверенно транслирует результаты исследования и отстаивает свою точку 
зрения.  

Оценка 4 («хорошо») - обучающийся демонстрирует высокий уровень знаний 
технологических процессов механической обработки (точение, сверление, зенкерова-
ние, развертывание, резьбонарезание, фрезерование, шлифование) и выбора средств 
измерение, не уверенно транслирует результаты исследования, не отстаивая свою точку 
зрения;  

Оценка 3 («удовлетворительно») - обучающийся использует знания технологи-
ческих процессов механической обработки (точение, сверление, зенкерование, развер-
тывание, резьбонарезание, фрезерование, шлифование) и выбора средств измерение, не 
уверенно транслирует результаты исследования, не отстаивая свою точку зрения;  

Оценка 2 («неудовлетворительно») - обучающийся не владеет знаниями техноло-
гических процессов механической обработки (точение, сверление, зенкерование, раз-



вертывание, резьбонарезание, фрезерование, шлифование) и выбора средств измерение, 
не способен транслировать результаты исследования.  
 

2.3 Собеседование по содержанию письменного отчета, устного доклада и резуль-
татам практики   

2.3.1 Контрольные вопросы к собеседованию по содержанию письменного отчета, 
устного доклада и результатам практики: 

1. Опишите цели и задачи прохождения практики. 
2. Какие средства измерений применяются при контроле геометрических размеров, и харак-

теристики средств измерений? 
3. Какие факторы учитывают при выборе средств измерений? 
4. Что понимается под абсолютными и относительными измерениями? 
5. Что называется, прямыми и косвенными измерениями? 
6. Какие измерения называются совместными, а какие совокупными? 
7. Какие конструкции и виды резцов применяются для обработки наружных и внутренних 

поверхностей?  
8. Из каких элементов состоит токарный резец? 
9. Сколько и какие координатные плоскости применяют для определения углов резца? 
10. Из каких поверхностей и режущих кромок состоит режущая часть резца? 
11. Какие параметры режимов резания и углы резца влияют на шероховатость? 
12. Что представляют собой рабочие органы токарных станков, какие движения они соверша-

ют? 
13. Какую форму профиля могут иметь резьбы и их применение в машиностроении? 
14. Какие режущие инструменты применяются при нарезании наружных и внутренних резьб? 
15. Какие существуют конструкции метчиков, их достоинства и недостатки? 
16. Как осуществляется настройка токарного станка на нарезание резьбы резцом? 
17. Какие смазочно-охлаждающие технологические среды применяются при нарезании резьб? 
18. В чём состоит общая конструктивная особенность свёрл, зенкеров и развёрток и каковы их 

основные конструктивные и геометрические параметры? 
19. Какие инструментальные материалы используются для изготовления свёрл, зенкеров и 

развёрток? 
20. Что представляют собой рабочие органы сверлильных станков, какие движения они со-

вершают и как осуществляется регулирование скоростей этих движений? 
21. Исходя, из каких данных, устанавливается маршрут обработки отверстий? 
22. Какие конструкции и виды фрез существуют и их параметры? 
23. Какие типовые поверхности деталей обрабатываются фрезерованием 
24. Как осуществляется установка и закрепление фрез на станке? 
25. В чём заключаются различия встречного и попутного фрезерования, и каковы достоинства 

и недостатки этих методов? 
26. Что представляют собой рабочие органы фрезерных станков, какие движения они совер-

шают, и какие разновидности станков встречаются? 
27. Перечислить основные особенности процесса шлифования? 
28. Какие существуют способы крепления шлифовальных кругов? 
29. Как существуют виды шлифовальных кругов и как расшифровывается маркировка? 
30. Как осуществляется балансировка шлифовальных кругов? 
31. Назовите основные узлы и механизмы шлифовальных станков? 
32. Перечислите основные схемы процесса шлифования? 
33. Опишите принцип работы динамометрической установки для определения сил резания? 
34. Какие мехатронные модули используются в металлорежущих станках? 
35. Какие результаты Вами были получены при прохождении практики? 



 
 

2.3.2 Критерии оценки собеседования по содержанию письменного отчета, устно-
го доклада по результатам практики 

Оценка 5 («отлично») – обучающийся смог показать прочные знания основных 
положений фактического материала, умение самостоятельно решать профессиональные 
задачи, свободно использовать справочную и научную литературу, делать обоснован-
ные выводы по  результатам практики; 

Оценка 4 («хорошо») – обучающийся смог показать прочные знания основных 
положений фактического материала, умение самостоятельно решать практические за-
дачи, ориентироваться в рекомендованной справочной и научной литературе, умеет 
правильно оценить полученные результаты анализа конкретных проблемных ситуаций; 

Оценка 3 («удовлетворительно») – обучающийся смог показать знания основных 
положений фактического материала, умение получить с помощью преподавателя пра-
вильное решение практической задачи, обучающийся знаком с рекомендованной спра-
вочной и научной литературой; 

Оценка 2 («неудовлетворительно») – при ответе обучающегося выявились суще-
ственные пробелы в знаниях основных положений фактического материала, неумение 
находить решение поставленной перед ним задачи, обучающийся не знаком с рекомен-
дованной литературой. 



3. ШКАЛА И КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И 
(ИЛИ) ОПЫТА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

 
3.1 Шкала и критерии оценивания сформированности компетенций 

Планируемые об-
разовательные ре-

зультаты 

Критерии оценивания результатов обучения, баллы 

2 3 4 5 
 

1 2 3 4 5 
ПК-1.10 Проводит термодинамический анализ рабочего цикла двигателей летатель-
ных аппаратов с целью повышения энергоэффективности в ходе работ по расчету и 
конструированию 
Знать: технико-
экономические 
показатели оценки 
затрат на подго-
товку средств тех-
нологического 
оснащения произ-
водства. 

Фрагментарные 
знания технико-
экономических 
показателей оцен-
ки затрат на подго-
товку средств тех-
нологического 
оснащения произ-
водства. 

Общие, но не 
структурированные 
знания технико-
экономических по-
казателей оценки 
затрат на подготов-
ку средств техноло-
гического оснаще-
ния производства. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания техни-
ко-экономических 
показателей оцен-
ки затрат на подго-
товку средств тех-
нологического 
оснащения произ-
водства. 

Сформированные 
систематические 
знания технико-
экономических 
показателей оцен-
ки затрат на подго-
товку средств тех-
нологического 
оснащения произ-
водства. 

Уметь: оценивать 
затраты, связанные 
с технологической 
оснасткой в произ-
водстве. 

Частично освоен-
ное умение оцени-
вать затраты, свя-
занные с техноло-
гической оснаст-
кой в производ-
стве. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение оцени-
вать затраты, свя-
занные с техноло-
гической оснасткой 
в производстве. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение оцени-
вать затраты, свя-
занные с техноло-
гической оснаст-
кой в производ-
стве.  

Сформированное 
умение оценивать 
затраты, связанные 
с технологической 
оснасткой в произ-
водстве. 

Владеть: навыка-
ми выполнения 
расчетов техноло-
гической себесто-
имости операций 
при использовании 
станочных при-
способлений. 
 

Фрагментарное 
применение навы-
ков выполнения 
расчетов техноло-
гической себесто-
имости операций 
при использовании 
станочных при-
способлений. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков выполне-
ния расчетов тех-
нологической себе-
стоимости опера-
ций при использо-
вании станочных 
приспособлений. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков выполне-
ния расчетов тех-
нологической се-
бестоимости опе-
раций при исполь-
зовании станочных 
приспособлений. 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков выполнения 
расчетов техноло-
гической себесто-
имости операций 
при использовании 
станочных приспо-
соблений. 

ПК-10 Способен выбирать основные и вспомогательные материалы, используемые 
при изготовлении двигателей летательных аппаратов 
ПК-10.1 Выбирает современные методы формообразования различных поверхностей 
деталей и область их рационального использования 

Знать: теоретиче-
ские основы про-
цессов формообра-
зования. 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
теоретических ос-
нов процессов 
формообразова-
ния. 

Общие, но не 
структурированные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
теоретических ос-
нов процессов 
формообразования. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания поня-
тийного аппарата в 
части теоретиче-
ских основ процес-
сов формообразо-
вания. 

Сформированные 
систематические 
знания понятийно-
го аппарата в части 
теоретических ос-
нов процессов 
формообразова-
ния. 

Уметь: выбирать 
методы формооб-

Частично освоен-
ное умение выби-

В целом успешное, 
но не систематиче-

В целом успешное, 
но содержащее 

Сформированное 
умение выбирать 



1 2 3 4 5 
разования типовых 
поверхностей. 

рать методы фор-
мообразования 
типовых поверх-
ностей. 

ски осуществляе-
мое умение выби-
рать методы фор-
мообразования ти-
повых поверхно-
стей. 

отдельные пробе-
лы умение выби-
рать методы фор-
мообразования ти-
повых поверхно-
стей. 

методы формооб-
разования типовых 
поверхностей. 

Владеть: навыка-
ми выбора рацио-
нальных условий 
обработки. 
 

Фрагментарное 
применение навы-
ков выбора рацио-
нальных условий 
обработки. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков выбора 
рациональных 
условий обработки. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков выбора 
рациональных 
условий обработ-
ки.  

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков выбора рацио-
нальных условий 
обработки. 

ПК-10.2 Демонстрирует знание последовательности применения различных методов 
формообразования в зависимости от конфигурации и условий эксплуатации деталей в 
двигателях летательных аппаратов 
Знать: технологи-
ческие требования, 
предъявляемые к 
качеству обраба-
тываемых поверх-
ностей. 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
технологических 
требований, 
предъявляемых к 
качеству обраба-
тываемых поверх-
ностей. 

Общие, но не 
структурированные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
технологических 
требований, предъ-
являемых к каче-
ству обрабатывае-
мых поверхностей. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания поня-
тийного аппарата в 
части технологи-
ческих требований, 
предъявляемых к 
качеству обраба-
тываемых поверх-
ностей. 

Сформированные 
систематические 
знания понятийно-
го аппарата в части 
технологических 
требований, 
предъявляемых к 
качеству обраба-
тываемых поверх-
ностей. 

Уметь: выбирать 
последователь-
ность назначения 
операций формо-
образования. 

Частично освоен-
ное умение выби-
рать последова-
тельность назначе-
ния операций 
формообразова-
ния. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение выби-
рать последова-
тельность назначе-
ния операций фор-
мообразования. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение выби-
рать последова-
тельность назначе-
ния операций 
формообразования. 

Сформированное 
умение выбирать 
последователь-
ность назначения 
операций формо-
образования. 

Владеть: навыка-
ми выбора методов 
и условий выпол-
нения процесса 
формообразования 
поверхностей. 
 

Фрагментарное 
применение навы-
ков выбора мето-
дов и условий вы-
полнения процесса 
формообразования 
поверхностей. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков выбора 
методов и условий 
выполнения про-
цесса формообра-
зования поверхно-
стей. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков выбора 
методов и условий 
выполнения про-
цесса формообра-
зования поверхно-
стей.  

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков выбора мето-
дов и условий вы-
полнения процесса 
формообразования 
поверхностей. 

ПК-11 Способен выбирать способы реализации основных технологических процессов 
при изготовлении двигателей летательных аппаратов 
ПК-11.1 Демонстрирует знание технологических возможностей металлорежущих 
станков, их конструктивных особенностей и основных комплектующих 
Знать: современ-
ные металлорежу-
щие станки и тен-
денции их разви-
тия. 
 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
современных ме-
таллорежущих 
станков и тенден-

Общие, но не 
структурированные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
современных ме-
таллорежущих 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания поня-
тийного аппарата в 
части современных 

Сформированные 
систематические 
знания понятийно-
го аппарата в части 
современных ме-
таллорежущих 



1 2 3 4 5 
ций их развития. 
 

станков и тенден-
ций их развития. 

металлорежущих 
станков и тенден-
ций их развития. 

станков и тенден-
ций их развития. 

Уметь: выбирать 
основное и вспо-
могательное обо-
рудование при 
проектировании 
техпроцессов. 
 

Частично освоен-
ное умение выби-
рать основное и 
вспомогательное 
оборудование при 
проектировании 
техпроцессов. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение выби-
рать основное и 
вспомогательное 
оборудование при 
проектировании 
техпроцессов. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение выби-
рать основное и 
вспомогательное 
оборудование при 
проектировании 
техпроцессов. 

Сформированное 
умение выбирать 
основное и вспо-
могательное обо-
рудование при 
проектировании 
техпроцессов. 

Владеть: навыка-
ми наладки стан-
ков на выполнение 
технологических 
операций. 

Фрагментарное 
применение навы-
ков наладки стан-
ков на выполнение 
технологических 
операций. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков наладки 
станков на выпол-
нение технологиче-
ских операций. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков наладки 
станков на выпол-
нение технологи-
ческих операций. 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков наладки стан-
ков на выполнение 
технологических 
операций. 

ПК-11.2 Демонстрирует способность выбора средств технологического оснащения 
производства 
Знать: конструк-
цию современных 
металлорежущих 
станков. 
 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
конструкции со-
временных ме-
таллорежущих 
станков. 
 

Общие, но не 
структурированные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
конструкции со-
временных металл-
орежущих станков. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания поня-
тийного аппарата в 
части конструкции 
современных ме-
таллорежущих 
станков. 

Сформированные 
систематические 
знания понятийно-
го аппарата в части 
конструкции со-
временных ме-
таллорежущих 
станков. 

Уметь: определять 
достоинства и не-
достатки металло-
обрабатывающего 
оборудования и 
вспомогательного 
оснащения. 
 

Частично освоен-
ное умение опре-
делять достоин-
ства и недостатки 
металлообрабаты-
вающего оборудо-
вания и вспомога-
тельного оснаще-
ния. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение опре-
делять достоинства 
и недостатки ме-
таллообрабатыва-
ющего оборудова-
ния и вспомога-
тельного оснаще-
ния. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение опреде-
лять достоинства и 
недостатки метал-
лообрабатывающе-
го оборудования и 
вспомогательного 
оснащения. 

Сформированное 
умение определять 
достоинства и не-
достатки металло-
обрабатывающего 
оборудования и 
вспомогательного 
оснащения. 

Владеть: навыка-
ми выбора обору-
дования и вспомо-
гательного осна-
щения на основе 
оценки техниче-
ских характери-
стик металлообра-
батывающего обо-
рудования. 

Фрагментарное 
применение навы-
ков выбора обору-
дования и вспомо-
гательного осна-
щения на основе 
оценки техниче-
ских характери-
стик металлообра-
батывающего обо-
рудования. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков выбора 
оборудования и 
вспомогательного 
оснащения на ос-
нове оценки техни-
ческих характери-
стик металлообра-
батывающего обо-
рудования. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков выбора 
оборудования и 
вспомогательного 
оснащения на ос-
нове оценки тех-
нических характе-
ристик металлооб-
рабатывающего 
оборудования. 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков выбора обору-
дования и вспомо-
гательного осна-
щения на основе 
оценки техниче-
ских характери-
стик металлообра-
батывающего обо-
рудования. 

ПК-12 Способен обеспечивать технологичность изделий в процессе их конструирова-
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ния и изготовления, контролировать соблюдение технологической дисциплины при 
изготовлении изделий 
ПК-12.1 Осуществляет мероприятия по контролю соблюдения технологической дис-
циплины при изготовлении изделий 
Знать: современ-
ные инструмен-
тальные материа-
лы, их свойства и 
условия их рацио-
нального исполь-
зования. 
 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
современных ин-
струментальных 
материалов, их 
свойств и условий 
их рационального 
использования. 

Общие, но не 
структурированные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
современных ин-
струментальных 
материалов, их 
свойств и условий 
их рационального 
использования. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания поня-
тийного аппарата в 
части современных 
инструментальных 
материалов, их 
свойств и условий 
их рационального 
использования. 

Сформированные 
систематические 
знания понятийно-
го аппарата в части 
современных ин-
струментальных 
материалов, их 
свойств и условий 
их рационального 
использования. 

Уметь: выбирать 
процессы обработ-
ки и режущий ин-
струмент при про-
ектировании тех-
нологических про-
цессов изготовле-
ния деталей. 
 

Частично освоен-
ное умение выби-
рать процессы об-
работки и режу-
щий инструмент 
при проектирова-
нии технологиче-
ских процессов 
изготовления дета-
лей. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение выби-
рать процессы об-
работки и режущий 
инструмент при 
проектировании 
технологических 
процессов изготов-
ления деталей. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение выби-
рать процессы об-
работки и режу-
щий инструмент 
при проектирова-
нии технологиче-
ских процессов 
изготовления дета-
лей. 

Сформированное 
умение выбирать 
процессы обработ-
ки и режущий ин-
струмент при про-
ектировании тех-
нологических про-
цессов изготовле-
ния деталей. 

Владеть: навыка-
ми измерения гео-
метрических пара-
метров режущего 
инструмента. 

Фрагментарное 
применение навы-
ков измерения 
геометрических 
параметров режу-
щего инструмента. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков измерения 
геометрических 
параметров режу-
щего инструмента. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков измерения 
геометрических 
параметров режу-
щего инструмента. 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков измерения 
геометрических 
параметров режу-
щего инструмента. 

ПК-12.2 Демонстрирует способность создавать технологичные изделия за счет дора-
ботки на этапе конструирования, а также при разработке и отладке технологиче-
ских процессов 
Знать: режущий 
инструмент и вли-
яние его геометри-
ческих параметров 
на функциональ-
ные параметры 
процесса резания и 
параметры каче-
ства обработки. 
 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
режущего инстру-
мента и влияния 
его геометриче-
ских параметров 
на функциональ-
ные параметры 
процесса резания и 
параметры каче-
ства обработки. 

Общие, но не 
структурированные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
режущего инстру-
мента и влияния 
его геометрических 
параметров на 
функциональные 
параметры процес-
са резания и пара-
метры качества об-
работки. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания поня-
тийного аппарата в 
части режущего 
инструмента и 
влияния его гео-
метрических пара-
метров на функци-
ональные парамет-
ры процесса реза-
ния и параметры 
качества обработ-
ки. 

Сформированные 
систематические 
знания понятийно-
го аппарата в части 
режущего инстру-
мента и влияния 
его геометриче-
ских параметров 
на функциональ-
ные параметры 
процесса резания и 
параметры каче-
ства обработки. 

Уметь: выявлять 
особо ответствен-
ные операции при 

Частично освоен-
ное умение выяв-
лять особо ответ-

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-

Сформированное 
умение выявлять 
особо ответствен-
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изготовлении из-
делий. 
 

ственные операции 
при изготовлении 
изделий. 

мое умение выяв-
лять особо ответ-
ственные операции 
при изготовлении 
изделий. 

лы умение выяв-
лять особо ответ-
ственные операции 
при изготовлении 
изделий. 

ные операции при 
изготовлении из-
делий. 

Владеть: методи-
кой проверки со-
блюдения техно-
логической дисци-
плины при выпол-
нении особо ответ-
ственных опера-
ций технологиче-
ского процесса. 

Фрагментарное 
применение навы-
ков владения ме-
тодикой проверки 
соблюдения тех-
нологической дис-
циплины при вы-
полнении особо 
ответственных 
операций техноло-
гического процес-
са. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков владения 
методикой провер-
ки соблюдения 
технологической 
дисциплины при 
выполнении особо 
ответственных опе-
раций технологиче-
ского процесса. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков владения 
методикой провер-
ки соблюдения 
технологической 
дисциплины при 
выполнении особо 
ответственных 
операций техноло-
гического процес-
са. 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков владения ме-
тодикой проверки 
соблюдения тех-
нологической дис-
циплины при вы-
полнении особо 
ответственных 
операций техноло-
гического процес-
са. 

ПК-13 Способен разрабатывать маршрутные карты технологических процессов изго-
товления отдельных деталей и узлов двигателей и энергоустановок летательных ап-
паратов 
ПК-13.1 Разрабатывает технологический маршрут изготовления деталей и узлов дви-
гателей и энергоустановок летательных аппаратов двигателей 
Знать: технико-
экономические 
показатели оценки 
затрат на подго-
товку средств тех-
нологического 
оснащения произ-
водства. 
 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
технико-
экономических 
показателей оцен-
ки затрат на подго-
товку средств тех-
нологического 
оснащения произ-
водства. 

Общие, но не 
структурированные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
технико-
экономических по-
казателей оценки 
затрат на подготов-
ку средств техноло-
гического оснаще-
ния производства. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания поня-
тийного аппарата в 
части технико-
экономических 
показателей оцен-
ки затрат на подго-
товку средств тех-
нологического 
оснащения произ-
водства. 

Сформированные 
систематические 
знания понятийно-
го аппарата в части 
технико-
экономических 
показателей оцен-
ки затрат на подго-
товку средств тех-
нологического 
оснащения произ-
водства. 

Уметь: оценивать 
затраты, связанные 
с технологической 
оснасткой в произ-
водстве. 
 

Частично освоен-
ное умение оцени-
вать затраты, свя-
занные с техноло-
гической оснаст-
кой в производ-
стве. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение оцени-
вать затраты, свя-
занные с техноло-
гической оснасткой 
в производстве. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение оцени-
вать затраты, свя-
занные с техноло-
гической оснаст-
кой в производ-
стве. 

Сформированное 
умение оценивать 
затраты, связанные 
с технологической 
оснасткой в произ-
водстве. 

Владеть: навыка-
ми выполнения 
расчетов техноло-
гической себесто-
имости операций 
при использовании 
станочных при-
способлений. 

Фрагментарное 
применение навы-
ков выполнения 
расчетов техноло-
гической себесто-
имости операций 
при использовании 
станочных при-
способлений. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков выполне-
ния расчетов тех-
нологической себе-
стоимости опера-
ций при использо-
вании станочных 
приспособлений. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков выполне-
ния расчетов тех-
нологической се-
бестоимости опе-
раций при исполь-
зовании станочных 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков выполнения 
расчетов техноло-
гической себесто-
имости операций 
при использовании 
станочных приспо-
соблений. 
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приспособлений. 

ПК-13.2 Проектирует операционную технологию и разрабатывает технологическую 
документацию 
Знать: правила 
оформления кон-
структорской до-
кументации. 

Фрагментарные 
знания правил 
оформления кон-
структорской до-
кументации. 

Общие, но не 
структурированные 
знания правил 
оформления кон-
структорской до-
кументации. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания правил 
оформления кон-
структорской до-
кументации. 

Сформированные 
систематические 
знания правил 
оформления кон-
структорской до-
кументации. 

Уметь: выполнять 
расчеты узлов и 
механизмов машин 
в соответствии с 
техническими за-
даниями. 

Частично освоен-
ное умение выпол-
нять расчеты узлов 
и механизмов ма-
шин в соответ-
ствии с техниче-
скими заданиями. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение выпол-
нять расчеты узлов 
и механизмов ма-
шин в соответствии 
с техническими 
заданиями. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение выпол-
нять расчеты узлов 
и механизмов ма-
шин в соответ-
ствии с техниче-
скими заданиями.  

Сформированное 
умение выполнять 
расчеты узлов и 
механизмов машин 
в соответствии с 
техническими за-
даниями. 

Владеть: навыка-
ми конструирова-
ния узлов и меха-
низмов машин в 
соответствии с 
техническими за-
даниями. 
 

Фрагментарное 
применение навы-
ков конструирова-
ния узлов и меха-
низмов машин в 
соответствии с 
техническими за-
даниями. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков конструи-
рования узлов и 
механизмов машин 
в соответствии с 
техническими за-
даниями. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков конструи-
рования узлов и 
механизмов машин 
в соответствии с 
техническими за-
даниями. 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков конструирова-
ния узлов и меха-
низмов машин в 
соответствии с 
техническими за-
даниями. 

Знать: режущий 
инструмент и вли-
яние его геометри-
ческих параметров 
на функциональ-
ные параметры 
процесса резания и 
параметры каче-
ства обработки. 
 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
режущего инстру-
мента и влияния 
его геометриче-
ских параметров 
на функциональ-
ные параметры 
процесса резания и 
параметры каче-
ства обработки. 

Общие, но не 
структурированные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
режущего инстру-
мента и влияния 
его геометрических 
параметров на 
функциональные 
параметры процес-
са резания и пара-
метры качества об-
работки. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания поня-
тийного аппарата в 
части режущего 
инструмента и 
влияния его гео-
метрических пара-
метров на функци-
ональные парамет-
ры процесса реза-
ния и параметры 
качества обработ-
ки. 

Сформированные 
систематические 
знания понятийно-
го аппарата в части 
режущего инстру-
мента и влияния 
его геометриче-
ских параметров 
на функциональ-
ные параметры 
процесса резания и 
параметры каче-
ства обработки. 

Уметь: выявлять 
особо ответствен-
ные операции при 
изготовлении из-
делий. 
 

Частично освоен-
ное умение выяв-
лять особо ответ-
ственные операции 
при изготовлении 
изделий. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение выяв-
лять особо ответ-
ственные операции 
при изготовлении 
изделий. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение выяв-
лять особо ответ-
ственные операции 
при изготовлении 
изделий. 

Сформированное 
умение выявлять 
особо ответствен-
ные операции при 
изготовлении из-
делий. 

Владеть: методи-
кой проверки со-
блюдения техно-
логической дисци-
плины при выпол-

Фрагментарное 
применение навы-
ков владения ме-
тодикой проверки 
соблюдения тех-

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков владения 
методикой провер-

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков владения 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков владения ме-
тодикой проверки 
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нении особо ответ-
ственных опера-
ций технологиче-
ского процесса. 

нологической дис-
циплины при вы-
полнении особо 
ответственных 
операций техноло-
гического процес-
са. 

ки соблюдения 
технологической 
дисциплины при 
выполнении особо 
ответственных опе-
раций технологиче-
ского процесса. 

методикой провер-
ки соблюдения 
технологической 
дисциплины при 
выполнении особо 
ответственных 
операций техноло-
гического процес-
са. 

соблюдения тех-
нологической дис-
циплины при вы-
полнении особо 
ответственных 
операций техноло-
гического процес-
са. 

ПК-14 Способен обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с размещением 
технологического оборудования, принимать и осваивать вводимое оборудование 
ПК-14.1 Демонстрирует способность выбора средств технологического оснащения 
производства 

Знать: связь меж-
ду параметрами 
качества поверх-
ностного слоя де-
талей и методами 
их изготовления 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
связей между па-
раметрами каче-
ства поверхност-
ного слоя деталей 
и методами их из-
готовления. 

Общие, но не 
структурированные 
знания связей меж-
ду параметрами 
качества поверх-
ностного слоя де-
талей и методами 
их изготовления. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания связей 
между параметра-
ми качества по-
верхностного слоя 
деталей и метода-
ми их изготовле-
ния. 

Сформированные 
систематические 
знания связей 
между параметра-
ми качества по-
верхностного слоя 
деталей и метода-
ми их изготовле-
ния. 

Уметь: обеспечи-
вать требуемые 
параметры каче-
ства поверхности 
деталей при выбо-
ре методов их об-
работки. 

Частично освоен-
ное умение обес-
печивать требуе-
мые параметры 
качества поверх-
ности деталей при 
выборе методов их 
обработки. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ски осуществляе-
мое умение обеспе-
чивать требуемые 
параметры качества 
поверхности дета-
лей при выборе ме-
тодов их обработ-
ки. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы умение обеспе-
чивать требуемые 
параметры каче-
ства поверхности 
деталей при выбо-
ре методов их об-
работки. 

Сформированное 
умение обеспечи-
вать требуемые 
параметры каче-
ства поверхности 
деталей при выбо-
ре методов их об-
работки. 

Владеть: методи-
кой последова-
тельности назна-
чения формообра-
зующих и иных 
технологий в зави-
симости от требо-
ваний, предъявля-
емых к детали. 
 

Фрагментарное 
применение мето-
дики последова-
тельности назна-
чения формообра-
зующих и иных 
технологий в зави-
симости от требо-
ваний, предъявля-
емых к детали. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
методикой после-
довательности 
назначения фор-
мообразующих и 
иных технологий 
в зависимости от 
требований, 
предъявляемых к 
детали. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
методикой после-
довательности 
назначения фор-
мообразующих и 
иных технологий в 
зависимости от 
требований, 
предъявляемых к 
детали. 

Успешное и си-
стематическое 
применение мето-
дикой последова-
тельности назна-
чения формообра-
зующих и иных 
технологий в зави-
симости от требо-
ваний, предъявля-
емых к детали. 

ПК-14.2 Осуществляет размещение технологического оборудования в производстве 
Знать: основы 
технологического 
оснащения на про-
изводстве. 

Фрагментарные 
знания понятийно-
го аппарата в части 
основ технологи-
ческого оснащения 
на производстве. 

Общие, но не 
структурированные 
знания основ тех-
нологического 
оснащения на про-
изводстве. 

Сформированные, 
но содержащие 
отдельные пробе-
лы знания основ 
технологического 
оснащения на про-
изводстве. 

Сформированные 
систематические 
знания основ тех-
нологического 
оснащения на про-
изводстве. 

Уметь: осуществ-
лять размещение 

Частично освоен-
ное умение осу-

В целом успешное, 
но не систематиче-

В целом успешное, 
но содержащее 

Сформированное 
умение осуществ-



1 2 3 4 5 
технологического 
оборудования. 

ществлять разме-
щение технологи-
ческого оборудо-
вания. 

ски осуществляе-
мое умение осу-
ществлять разме-
щение технологи-
ческого оборудова-
ния. 

отдельные пробе-
лы умение осу-
ществлять разме-
щение технологи-
ческого оборудо-
вания. 

лять размещение 
технологического 
оборудования. 

Владеть: навыка-
ми обеспечения 
рабочих мест. 
 

Фрагментарное 
применение навы-
ков обеспечения 
рабочих мест. 

В целом успешное, 
но не систематиче-
ское применение 
навыков обеспече-
ния рабочих мест. 

В целом успешное, 
но содержащее 
отдельные пробе-
лы применение 
навыков обеспече-
ния рабочих мест. 

Успешное и си-
стематическое 
применение навы-
ков обеспечения 
рабочих мест. 

 
3.2 Критерии оценки и процедура проведения промежуточной аттестации 
 
При проведении промежуточной аттестации по практике используется мультиме-

дийная техника. 
 
 
Оценка по результатам прохождения практики включает в себя: 
1) оценку, полученную в отзыве руководителя от профильной организации о про-

хождении практики (при прохождении практики в профильной организации); 
2) оценку письменного отчета о прохождении практики, которая дается руководи-

телем практики от кафедры (университета); 
3) оценка результатов собеседования. 
 
Итоговая оценка рассчитывается по формуле: 

3
321 ООООи

++
= ,  

где 
1О  – оценка, полученная в отзыве; 

2О  – оценка письменного отчета; 

3О  – оценка по результатам собеседования. 
 
 

ФОС обсуждён на заседании кафедры технологий производства двигателей 
 

Протокол № 5 от «27» декабря 2019 г. 
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1 ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ С УКАЗАНИЕМ ЭТАПОВ ИХ ФОРМИРОВАНИЯ В 

ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 
 

 

Паспорт фонда оценочных средств 
 
 

Планируемые образовательные результаты Этапы формирования компетенции Оценочное 
средство 

ПК-6 Способен применять теорию технической эксплуатации, основы конструкции воздушных судов и 
авиационных двигателей 

ПК-6.2 Применяет теорию технической эксплуатации при проведении технического обслуживания и 

ремонта воздушных судов 

Знать: эксплуатационно-технические 

характеристики и конструкцию конкретного 

воздушного судна или двигателя, организацию 

материально-технического и информационного 

обеспечения процесса обслуживания, 

регламент и технологические указания, 

руководство по регулированию технического 

обслуживания, контрольные и регулировочные 

работы. 

Уметь: выполнять операции по формам 

оперативного и периодического технического 

обслуживания. 
Владеть: навыками организации 

производственного процесса и выполнения 
должностных обязанностей инженера по 

техническому обслуживанию. 

- изучение эксплуатационно- 

технических характеристик и 

конструкции конкретноговоздушного 

судна или двигателя, 

регламента и технологических указаний; 
- изучение организации 

материально-технического и 

информационного обеспечения 

процесса обслуживания; 

- изучение руководства по 

регулированиютехнического 

обслуживания; 

- участие в контрольных и 

регулировочных работах, при 

выполненииформ оперативного, 

периодического обслуживания и 

текущего ремонта 
воздушных судов. 

Собеседование, 

устный доклад, 

письменный отчет 

ПК-8 Способен участвовать в проведении комплекса планово-предупредительных работ по обеспечению 
готовности авиационной техники к эффективному использованию по назначению 

ПК-8.2 Применяет правила, регулирующие процесс сертификации и поддержания летной годности 

воздушных судов, а также утвержденные методы организации и процедуры технического обслуживания 

воздушных судов 

Знать: Федеральные авиационные правила по 

организации технического обслуживания, 

стратегию технической эксплуатации по 

наработке, руководство по техническому 

обслуживанию и текущему ремонту 

конкретного воздушного судна или двигателя. 

Уметь: выполнять работы по учету наработки 
планера, двигателей и агрегатов. 

Владеть: навыками выполнения операций по 

техническому обслуживанию, 

профилактических и ремонтных работ, 

оформления эксплуатационно-технической 

документации. 

-изучение руководства по 

техническомуобслуживанию и 

текущему ремонту конкретного 

воздушного судна; 

- участие при выполнении 

специалистами профильной 

организации работ по учету 

наработкипланера, двигателей и 

агрегатов; 

- разработка аналитических 

материалов по методам обеспечения 

эффективности процессов технической 

эксплуатации. 

Собеседование, 

устный доклад, 

письменный отчет 

ПК-9 Способен осуществлять поиск и устранение причин отказов и повреждений авиационной техники 

ПК-9.1 Выполняет операции по поиску и устранению причин отказов и повреждений авиационной техники; 



Знать: руководство по выявлению 

неисправностей и поиску мест отказов 

конкретного воздушного судна или двигателя. 

Уметь: исследовать причины неисправностей и 

отказов, разрабатывать мероприятия и 

рекомендации по их предупреждению. 
Владеть: навыками поиска и устранения 

- изучение  руководства по 

выявлению неисправностей и поиску 

мест отказов конкретного 

воздушного судна или 

двигателя; 
участие при исследовании 
причиннеисправностей и разработке 
- мероприятий по их 

предупреждению; 
- выполнение совместно со 

специалистами профильной 
организации поиска и устранения 
причин отказов и 

- повреждений 

авиационной техники. 

Собеседование, 

устный доклад, 

письменный 

отчет 

ПК-7 Способен к организации и проведению технического, технологического обслуживания и текущему 

ремонту воздушных судов на всех этапах технической эксплуатации летательных аппаратов (ЛА) и двигателей 

ПК-7.2 Организовываети проводит техническое обслуживание воздушных судов и двигателей. 

Знать: требования к технологической 

документации, конструкцию и назначение 

используемого технологического оборудования 

и средств малой механизации. 

Уметь: размещать и использовать 

технологическое оборудование и средства  

малой механизации при техническом 

обслуживании конкретного воздушного судна 

или двигателя.  

Владеть: навыками самостоятельной работы 

по обслуживанию технологического 

оборудования. 

- изучение конструкции используемого 
технологического оборудования и 
средств малой механизации; 
- участие при использовании 
специалистами профильной организации 
технологического оборудования и 
средств малой механизации в процессе 
технического обслуживания конкретного 
воздушного судна или двигателя; 
- выполнение операций по 
обслуживанию технологического 

оборудования. 

Собеседование, 

устный доклад, 

письменный 

отчет 



2 ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ОЦЕНКИ 

ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ 

КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 

2.1 Письменный отчет 
 

2.1.1 Содержание и оформление письменного отчета 

По итогам прохождения эксплуатационной практики обучающийся предоставляет 

руководителю практики от университета письменный отчет, содержащий следующие элементы: 

1. Титульный лист. 

2. Индивидуальное задание на практику. 
3. Рабочий график (план) проведения практики. 

4. Описательная часть. 

5. Список использованных источников. 

6. Приложения (при наличии). 

 

Письменный отчет по практике в рамках описательной части включает разделы: 

1. Перечень и краткие обобщенные содержания (аннотации) изученных на практике 

регламентов, методических материалов, руководств, программ, 

регламентирующих и описывающих техническую эксплуатацию; 

2. Эксплуатационно-технические характеристики и краткое описание конструкции и 

особенностей эксплуатации конкретного воздушного судна или двигателя; 

3. Организация материально-технического и информационного обеспечения 
процесса обслуживания; 

4. Перечень и содержание работ по техническому обслуживанию, в которых 

принимал участие обучающийся; 

5. Перечень и описание изученных на практике технологических процессов 
технического обслуживания конкретного воздушного судна или двигателя; 

6. Перечень, назначение и технические характеристики применяемого при 
обслуживании технологического оборудования, средств малой механизации, 

специального инструмента, оснастки и приспособлений для контрольных и 
регулировочных работ; 

7. Анализ организации производственного процесса и оснащенности рабочих мест с 

выдачей рекомендаций по совершенствованию технологии технического 

обслуживания. 

Объем составляет 20 страниц машинописного текста. 
Страницы текста и приложений должны соответствовать формату А4. Выполнение работ 

обязательно осуществлять в печатном виде, через 1,5 интервал, шрифт Times New Roman, кегль 

14. Оформление письменного отчета по практике осуществляется в соответствии с 
общими требованиями к учебным текстовым документам, установленными в Самарском 
университете. 

2.1.2 Критерии оценки письменного отчета 
 

Оценка 5 («отлично») – выставляется, если отчет носит исследовательский характер, имеет 

грамотно изложенную постановку задачи практики, содержит глубокий анализ, логичное и 
последовательное изложение материала с соответствующими выводами и обоснованными 

предложениями, технические требования к оформлению отчета выполнены в срок и полностью. 
Оценка 4 («хорошо») – выставляется, если отчет имеет грамотно изложенную постановку 

задачи практики, содержит анализ и последовательное изложение материала с 
соответствующими выводами, технические требования к оформлению отчета выполнены 

полностью. 
Оценка 3 («удовлетворительно») – выставляется, если отчет частично содержит анализ 

поставленных задач, имеет последовательное изложение материала с выводами, технические 
требования к оформлению отчета выполнены не полностью. 



Оценка 2 («неудовлетворительно») – выставляется, если отчет не представлен или 

составлен не полностью. 

 

2.2 Устный доклад к письменному отчету 
 

2.2.1 Содержание и сопровождение устного доклада к письменному отчету 
 

Доклад по отчету по практике проводится в форме презентации в учебной аудитории с 

применением презентационного оборудования (проектор, экран, ноутбук/ компьютер). 
Презентация должна содержать не менее 5 слайдов с использованием возможностей анимации 

и различного оформления. Приветствуется наличие в презентации звукового сопровождения 
(комментариев) и наглядных примеров (видеозаписей и фотоизображений). 

В докладе озвучиваются поставленные цель и задачи практики, а также способы и методы 

применяемые для их решения. Приводятся основные результаты практики. Анализ данных 
представляется в виде таблиц, графиков, рисунков, диаграмм. В заключении демонстрируются 

выводы и предложения. 
 

2.2.2 Критерии оценки устного доклада к письменному отчету 
 

Оценка 5 («отлично») – обучающийся демонстрирует высокий уровень знаний 

документов по техническому обслуживанию и системе поддержания летной годности 

гражданских воздушных судов, о характеристиках и конструкции выбранного по теме 

исследования изделия, о регламенте и технологических указаний, об используемом 

технологическом оборудовании, контрольных и регулировочных работах; 

Оценка 4 («хорошо») - обучающийся демонстрирует сформированные, но содержащие 

отдельные пробелы, знания документов по техническому обслуживанию и системе 

поддержания летной годности гражданских воздушных судов, о характеристиках и 

конструкции выбранного по теме исследования изделия, о регламенте и технологических 

указаний, об используемом технологическом оборудовании, контрольных и регулировочных 

работах; 

Оценка 3 («удовлетворительно») - обучающийся демонстрирует общие, но не 

структурированные, знания документов по техническому обслуживанию и системе 

поддержания летной годности гражданских воздушных судов, о характеристиках и 

конструкции выбранного по теме исследования изделия, о регламенте и технологических 

указаний, об используемом технологическом оборудовании, контрольных и регулировочных 

работах; 

Оценка 2 («неудовлетворительно») - обучающийся демонстрирует фрагментарные 

знания документов по техническому обслуживанию и системе поддержания летной годности 

гражданских воздушных судов, о характеристиках и конструкции выбранного по теме 

исследования изделия, о регламенте и технологических указаний, об используемом 

технологическом оборудовании, контрольных и регулировочных работах; 

 

2.3 Собеседование по содержанию письменного отчета, устного доклада и результатам 
практики 

 

2.3.1 Контрольные вопросы к собеседованию по содержанию письменного отчета, устного 

доклада и результатам практики: 

 

1. Дайте общую характеристику организации, где проходила производственная 

практика, какие воздушные суда и двигатели эксплуатируются, какое воздушное 

судно (двигатель) выбран объектом по тематике исследования; 

2. Опишите технологический процесс технического обслуживания в профильной 

организации; 

3. Проанализируйте организацию производственного процесса и оснащенность 

рабочих мест, какие рекомендации можно предложить с целью совершенствования 

технологии обслуживания; 



4. Оцените материально-техническое и информационное обеспечение процесса 

обслуживания в профильной организации; 

5. Какие документы изучены за период практики; 

6. Какое технологическое оборудование, специальный инструмент, оснастка и 

приспособления изучены впервые; 

7. На каком технологическом оборудовании самостоятельно выполнялись операции 

по обслуживанию; 

8. Какие методы обслуживания изучены в период практики; 

9. Какие подходы используются при исследовании причин неисправностей и отказов; 
10. В каких работах по техническому обслуживанию принято непосредственное 

участие; 

11. Должностные обязанности инженера по техническому обслуживанию; 

12. Какие навыки получены в процессе прохождения практики; 

13. Какие аналитические материалы по методам обеспечения эффективности 

процессов технической эксплуатации разработаны самостоятельно; 

14. Какой опыт профессиональной деятельности приобретен за период практики. 

 

2.3.2 Критерии оценки собеседования по содержанию письменного отчета, устного 

доклада по результатам практики 
 

Оценка 5 («отлично») – обучающийся смог показать прочные знания основных 

положений фактического материала, умение самостоятельно решать практические задачи, 

свободно использовать справочную литературу, делать обоснованные выводы и предлагать 

рекомендации; 

Оценка 4 («хорошо») - обучающийся смог показать знания основных положений 

фактического материала, умение самостоятельно решать практические задачи, 

ориентироваться в рекомендованной справочной литературе, умеет правильно оценить 

полученные результаты; 

Оценка 3 («удовлетворительно») - обучающийся смог показать частичные знания 

основных положений фактического материала, умение получить с помощью преподавателя 

правильное решение практической задачи, обучающийся знаком с рекомендованной 

справочной литературой; 

Оценка 2 («неудовлетворительно») - при ответе обучающегося выявились существенные 

пробелы в знаниях основных положений фактического материала, неумение находить решение 

поставленной перед ним задачи, обучающийся не знаком с рекомендованной литературой. 

 
3 ШКАЛА И КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И (ИЛИ) ОПЫТА 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

 

3.1 Шкала и критерии оценивания сформированности компетенций 

Планируемые 
образовательные 
результаты 

Критерии оценивания результатов обучения, баллы 

2 3 4 5 

ПК-6 Способен применять теорию технической эксплуатации, основы конструкции воздушных судов и 
авиационных двигателей 

ПК-6.2 Применяет теорию технической эксплуатации при проведении технического обслуживания и 

ремонта воздушных судов 

Знать: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 
эксплуатационно- знания структурированны но содержащие систематические 

технические  е знания отдельные знания 

характеристики и   пробелы, знания  

конструкцию     

конкретного     

воздушного судна     

или двигателя,     

организацию     



материально-     

технического и     

информационного     

обеспечения     

процесса     

обслуживания,     

регламент и     

технологические     

указания,     

руководство по     

регулированию     

технического     

обслуживания,     

контрольные и     

регулировочные     

работы.     

Уметь: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 

выполнять знания структурированны но содержащие систематические 

операции по  е знания отдельные знания 
формам   пробелы, знания  

оперативного и     

периодического     

технического 

обслуживания. 

    

Владеть: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 
навыками знания структурированны но содержащие систематические 

организации  е знания отдельные знания 

производственног   пробелы, знания  

о процесса и     

выполнения     

должностных     

обязанностей     

инженера по     

техническому     

обслуживанию.     

ПК-8 Способен участвовать в проведении комплекса планово-предупредительных работ по 
обеспечению готовности авиационной техники к эффективному использованию по назначению 

ПК-8.2 Применяет правила, регулирующие процесс сертификации и поддержания летной годности 
воздушных судов, а также утвержденные методы организации и процедуры технического обслуживания 
воздушных судов 
Знать: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 
Федеральные знания структурированны но содержащие систематические 

авиационные  е знания отдельные знания 

правила по   пробелы, знания  

организации     

технического     

обслуживания,     

стратегию     

технической     

эксплуатации по     

наработке,     

руководство по     

техническому     

обслуживанию и     

текущему     

ремонту     

конкретного     

воздушного судна     



или двигателя.     

Уметь: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 
выполнять работы знания структурированны но содержащие систематические 

по учету  е знания отдельные знания 

наработки   пробелы, знания  

планера,     

двигателей и     

агрегатов.     

Владеть: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 
навыками знания структурированны но содержащие систематические 

выполнения  е знания отдельные знания 

операций по   пробелы, знания  

техническому     

обслуживанию,     

профилактически     

х и ремонтных     

работ,     

оформления     

эксплуатационно- 

технической 
документации. 

    

ПК-9 Способен осуществлять поиск и устранение причин отказов и повреждений авиационной техники 

ПК-9.1  Выполняет операции по поиску и устранению причин отказов и повреждений авиационной 
техники; 

Знать: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 
руководство по знания структурированны но содержащие систематические 

выявлению  е знания отдельные знания 

неисправностей и   пробелы, знания  

поиску мест     

отказов     

конкретного     

воздушного судна     

или двигателя.     

. Уметь: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 

исследовать знания структурированны но содержащие систематические 

причины  е знания отдельные знания 

неисправностей и   пробелы, знания  

отказов,     

разрабатывать     

мероприятия и     

рекомендации по     

их     

предупреждению.     

Владеть: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 

навыками поиска знания структурированны но содержащие систематические 
и устранения  е знания отдельные знания 
причин отказов и   пробелы, знания  

повреждений     

конкретного     

воздушного судна     

или двигателя.     

ПК-7 Способен к организации и проведению технического, технологического обслуживания и 
текущему ремонту воздушных судов на всех этапах технической эксплуатации летательных аппаратов 
(ЛА) и двигателей 



ПК-7.2 Организовываети проводит техническое обслуживание воздушных судов и двигателей. 

Знать: Фрагментарные Общие, но не Сформированные, Сформированные 
требования к знания структурированны но содержащие систематические 

технологической  е знания отдельные знания 

документации,   пробелы, знания  

конструкцию и     

назначение     

используемого     

технологического     

оборудования и     

средств малой     

механизации.     

Уметь: 

размещать и 

использовать 

технологическое 

оборудование и 

средства малой 

механизации при 

техническом 

обслуживании 

конкретного 

воздушного судна 

или двигателя. 

Фрагментарные 
знания 

Общие, но не 

структурированны 

е знания 

Сформированные, 

но содержащие 

отдельные 

пробелы, знания 

Сформированные 

систематические 

знания 

Владеть: 

навыками 
самостоятельной 

работы по 

обслуживанию 

технологического 

оборудования. 

Фрагментарные 
знания 

Общие, но не 

структурированны 

е знания 

Сформированные, 

но содержащие 

отдельные 

пробелы, знания 

Сформированные 

систематические 

знания 

 
 

3.2 Критерии оценки и процедура проведения промежуточной аттестации 

 

При проведении аттестации по практике используется мультимедийная техника. 

Оценка по результатам прохождения практики включает в себя: 

1) оценку, полученную в отзыве руководителя от профильной организации о прохождении 

практики (при прохождении практики в профильной организации); 

2) оценку письменного отчета о прохождении практики, которая дается руководителем 

практики от кафедры (университета); 

3) оценка устного доклада; 

4) оценка результатов собеседования. 
 

Итоговая оценка рассчитывается по формуле: 

Ои 

где 
О1 – оценка, полученная в отзыве; 

О2 – оценка письменного отчета; 

О3 – оценка устного доклада; 

 
О1  О2  О3  О4 ,

 

4 

О4 – оценка по результатам собеседования. 
 

ФОС обсужден на заседании кафедры эксплуатации авиационной техники 
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