
Отзыв на автореферат диссертации Алексеева Вячеслава Петровича на тему
«Совершенствование инструментов повышения качества продукции в процессах про­

изводства деталей методом селективного лазерного сплавления»,
представленную на соискание ученой степени кандидата технических наук

по специальности 2.5.22. Управление качеством продукции. Стандартизация.
Организация производства

Методы аддитивного производства являются одним из перспективных направлений
развития технологий на современном этапе. Возможность получать изделия сложной фор­

мы, относительная простота оборудования, доступность исходных материалов являются ос­

новными факторами, определяющими достоинства данных методов по сравнению с други­

ми технологическим приемами производства изделий широкого спектра применений. Од­

нако недостатки, обусловленные, прежде всего, особенностью порошкообразного состояния
используемых исходных материалов, являются стимулом для разработки эффективных ме­

тодов обеспечения качества изделий, получаемых методами аддитивного производства. С

этой точки зрения актуальность диссертационного исследования В.П. Алексеева не вызыва­

ет сомнений.

Для решения задач диссертационного исследования применяются традиционные ме­
тоды, применяемые для анализа уровня качества. Проведен функциональный анализ про­

цесса селективного лазерного сплавления (СЛС). При этом следует отметить, что ком­

плексное применение различных методов, применяемых в предметной области управления

качеством, позволяет установить факторы, оказывающие влияние на показатели качества

процесса СЛС. Это явилось основой для разработки подхода, позволяющего оценить каче­

ство данного процесса с учетом его специфических технологических особенностей.

Теоретическую и практическую ценность представляет разработанный соискателем

метод определения воспроизводимости процесса производства изделий сложной формы ме­

тодом СЛС. Введенное понятие «индекс воспроизводимости» позволяет получить количе­

ственную оценку, по которой можно судить, обеспечивает ли процесс необходимое качест­

во производимых изделий. При необходимости это является основанием для разработки
корректирующих действий.

Замечания:

1. На рисунке 2 (стр. 7 автореферата) в самом простом виде приведена диаграмма

Исикавы для процесса селективного лазерного сплавления. Следовало более подробно опи­

сать, какие показатели относятся к той или иной группе факторов.

2. В тексте автореферата не указано, при каких значениях индекса воспроизводимо­

сти процесс считается воспроизводимым либо невоспроизводимым. На основании каких

данных были получены численные значения данного индекса 0,96 и 0,53, приведенные на

стр. 14 автореферата.
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Данные замечания не влияют на общую положительную оценку диссертационной

работы В.П. Алексеева. Результаты диссертационных исследований опубликованы в пяти

изданиях, входящих в Перечень ВАК РФ, одна публикация проиндексирована в наукомет­
рической базе Scopus, имеются публикации в других изданиях. Особо следует отметить, что

новизна проведенных исследований подтверждена тремя патентами на изобретения Россий­
ской Федерации.

Диссертационная работа В.П. Алексеева «Совершенствование инструментов повы­

шения качества продукции в процессах производства деталей методом селективного лазер­

ного сплавления» выполнена на высоком научном уровне, соответствует требованиям По­

ложения о присуждении ученых степеней, а ее автор -  Вячеслав Петрович Алексеев - за­

служивает присуждения ему ученой степени кандидата технических наук по специальности

2.5.22 Управление качеством продукции. Стандартизация. Организация производства.
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