
отзыв 

на автореферат диссертации Галкиной Натальи Викторовны 

«Совершенствование инструментария обеспечения качества инжекци
онного литья 

изделий из термопластичных полимеров», представленной на соискание ученой 

степени кандидата технических наук по специальности 2.5.22 - Управление качеством 

продукции. Стандартизация. Организация производства 

Инжекционное литье - один из самых распространенных методов переработки 

термопластичных полимеров, обеспечивающий массовое производство различных 

номенклатур изделий: от одноразовой упаковки до высокоточных
 деталей. Полимерные 

материалы активно заменяют металлы в силовых и ответственных конструкциях 

(шестерни, корпуса насосов, медицинские инструменты). И, если для одноразовой упаковки 

допустим определенный уровень дефектов, то для нагруженных деталей критичньIМи 

параметрами являются точность геометрии (допуски до сотых долей миллиметра), 

стабильность механических свойств, отсутствие внутренних напря
жений и микротрещин, 

воспроизводимость размеров от партии к партии. Повышение ка
чества в данном контексте 

означает переход от «годен/не годен» к управляемой точности и пред
сказуемости свойств 

в процессе производства. 

Автором предложено использование имитационного моделирования процесса 

формообразования, как способа прогнозирования возможных дефектов на этапе 

конструкторско-технологической подготовки производства. Современный уровень 

развития САЕ-систем позволяет имитировать процесс заполнен
ия формы, охлаждения и 

усадки еще до изготовления оснастки. Однако простота использо
вания этих систем создает 

илmозию, что сам по себе визуальный результат моделирования га
рантирует качество. На 

практике возникает острая проблема перевода распределенных п
олевых данных (карты 

температур, давлений, напряжений) в количественные интегра
льные критерии качества, 

которые можно оптимизировать. Автором предложено дл
я получения интегральных 

характеристик использовать ранжированные матрицы соответствия потребительских 

свойств и параметров имитационного моделирования процесса формообразования, 

полученных на основании QFD-метода. 

В автореферате отражены основные этапы проведенных исследований в 

соответствии с поставленной целью и задачами. Материал изложен в логической 

последовательности, четко и хорошо иллюстрир
ован. 

Представленные в автореферате предложения и выводы имеют пр
изнаки научной 

новизны, свидетельствуют о должной апробации и практическом использовании 

полученных научных результатов.' Результаты диссертационной работы широко 

представлены на конференциях международного и всероссийского 
уровня и опубликованы 
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в рецензируемых изданиях, рекомендованных ВАК РФ в полной мере соответствуют теме 

диссертационного исследования. 

Замечания по автореферату : 

1. Параметр р2 формально не определён для расчёта. В тексте сказано, что Р2 

характеризует неравномерность температуры в момент u, но не приведена его расчётная 

формула (в отличие от р1). Это затрудняет воспроизводимость результатов. 

2. Критерий «Air Trap» (раздел 4) использован только визуально . Заявлено как 

один из пяти ключевых критериев качества, но количественная оценка отсутствует, в серый 

реляционный анализ он не включён. 

Указанные замечания не снижает научной и практической ценности 

рассматриваемой диссертационной работы. 

Диссертационная работа Галкиной Н. В. является самостоятельной и законченной 

научно-исследовательской работой, содержащей научно-обоснованные технические 

решения, имеющие научную и практическую ценность по специальности 2.5.22. 

Управление качеством продукции. Стандартизация. Организация производства. 

Диссертация соответствует требованиям Положением о присуждении ученых 

степеней, утвержденным постановлением Правительства Российской Федерации от 

24.09.2013 г. №842, а ее автор, Галкина Наталья Викторовна, заслуживает присуждения 

учёной степени кандидата технических наук по специальности 2.5.22. Управление 

качеством продукции. Стандартизация. Организация производства. 
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